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A ATENGAO: Consulte os GEDs e certifique-se de que esta é a versao atual deste documento.
Procedimento Gerencial
INSPECAO PLANEJADA

GERENCIA DE SEGURANCA TRABALHO E MEIO AMBIENTE

1. Objetivo

Esse procedimento gerencial tem como objetivo estruturar as inspecdes planejadas - MRS Logistica -
padronizando a periodicidade e formularios utilizados no processo de inspecao gerencial. Orientar com
relacdo a operacionalizacdo da ferramenta e registro das evidéncias e acoes das inspecoes de NR (Nor-
ma Regulamentadora); inspecdes gerenciais; inspecoes de pré-uso; inspecoes em magquinas, equipa-
mentos e ferramentas manuais (paradao de seguranca); inspecao em viagem de trem; inspecées em
sistemas especiais; inspecao em Trem de Produtos Perigosos; auditoria em ponto de troca e inspecaoem
cabine de locomotivas de modo que as condicées com potencial para causar perdas e danos sejam
identificadas e tratadas através de medidas corretivas ou preventivas.

2. Aplicacao

Inspecbes de NR (Norma Regulamentadora) - Aplica-se a oficinas de manutencédo (Geréncias de loco-
motivas, vagdes, Producao Industrial e Estaleiro de soldas); Postos de Abastecimento; Almoxarifados;
Eletroeletronica; Via Permanente; Atendimento Externos de Locomotivas e Vagdes, Seguranca Patrimo-
nial, GSC’s, Escalas da Operacao de Trens, Patios e demais prédios administrativos, posto médico.

Inspecdes gerenciais - Aplica-se a todos os sites da MRS Logistica S/A.

Inspecées de pré-uso - Aplica-se a equipamentos, maquinas, veiculos ou componentes tais como: em-
pilhadeiras, guindastes, equipamentos motorizados, equipamentos de soldagem, equipamentos elétri-
cos (furadeira, motosserra, parafusadeira, etc.), equipamento de bancada (prensas, serra de bancada,
torno, etc..), equipamento de icamento de carga como cintas e acessorios, escada portatil, equipa-
mentos de atividade envolvendo elétrica como vara de manobra, equipamentos de protecao individual
(respiradores e mascaras autonomas, cintos de seguranca, etc.)

Inspecées em maquinas, equipamentos e ferramentas manuais (Paradao de Seguranca) - Geréncia
Geral de Locomotivas; Geréncia Geral de Vagoes; Geréncia Geral de Eletroeletronica e ProjetosEspeciais;
Geréncia Geral de Via Permanente e Projetos de Renovacao; Geréncia Geral de Infraestrutura; Geréncia
de Servicos Compartilhados; Geréncia de Logistica de Materiais; Geréncia de Faixa de Dominio e
Interferéncias; Prestadoras de servico (O gestor do contrato deve garantir a realizacdo do paradao
seguindo o0 mesmo cronograma da area responsavel MRS).

Inspecdo em viagem de trem - Aplica-se a Geréncia de operacdo de trens.

Inspecbes em sistemas especiais - Aplica-se a todos os sites da MRS Logistica S/A onde ha Sistema de
Protecdo e Combate a Incéndio (SPCI).

Auditoria em ponto de troca - Aplica-se a Geréncia de operacao de trens.

Inspecdo em cabine de locomotivas - Aplica-se a Geréncia de operacao de trens.

Inspecdo em Trem de Produto Perigoso - Aplica-se a Geréncia seguranca do trabalho e Geréncia de
operacao de trens, atualmente nos trens de DIESEL e BASF.
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3. Documentos de Referencia

» Normas Regulamentadoras da Portaria 3214 de 08.06.78 do Ministério do Trabalho;
» Normas TFPP: Decreto n°® 98.973/ NBR 7500/ NBR 7503/ NBR8285.

4. Definicoes e Siglas

» NR’s: Normas Regulamentadoras;

» SMA: Seguranca do trabalho e Meio Ambiente;

» SMA LOCAL: COORDENACAO SMA RJ, JF/CL, SP e BH;
» NA: Nao se Aplica;

» TFPP: Transporte Ferroviario de Produto Perigoso.

5. Pré-requisitos
> NA

6. Descricao do Procedimento

6.1. Inspecdes de NR's (Normas Regulamentadoras)

6.1.1. A inspecdo devera ser realizada pela equipe de SMA local acompanhada pelo responsavel da
area, preferencialmente pelo coordenador ou colaborador designado por ele.

6.1.2. O atendimento as NR’s sera verificado através de uma inspecdo anual realizada pela equipe
de SMA local nos sites da empresa, de acordo com cronograma previamente estabelecido. Serao avalia-
das as condicdes de seguranca, saide e meio ambiente do local, e o atendimento a legislacdo aplica- vel.
De acordo com a complexidade do local e quantidade de NR’s a serem auditadas, a inspecdo pode- ra ser
dividida e realizada em mais de um dia, garantindo assim que todos os itens sejam avaliados da melhor
forma. Finalizada a inspecao, o técnico devera preencher o FOR-SMA-0132 (Inspecdao de Normas
Regulamentadoras).

6.1.3. Ainspecao de NR devera ser realizada anualmente objetivando a identificacao dos desvios para
mitigacao dos passivos e serem utilizadas na priorizacao dos recursos.

6.1.4. Devera ser elaborado um Comité de SMA para padronizacdo das acbes provenientes das Inspe- ¢des
de NR. O Comité entre as coordenacdes de SMA - BH, CL/JF, RJ e SP deverao ocorrer apos a finali- zacdo
das inspecoes. Apos a finalizacdo, caso necessario, os formularios de Inspecao de NR deverao ser revisados
e encaminhados via e-mail para a area responsavel.

6.1.5. As acoOes serao inseridas na base de controle das acoes das inspecoes de TST posterior a realiza-
¢ao do Comité de SMA.

6.1.6. Havendo necessidade a equipe de SMA podera realizar uma inspecdo extra, a fim de mitigar
desvios e passivos, podendo utilizar FOR - SMA - 0067 - INSPECAO DE CONDICAO FiSICA.

6.1.7. Gestao das acoes das inspecoes de NR's
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6.1.8.1. Registro das acoes

6.1.8.1.1. Apos inspecao de NR, elaborar o plano de acdo com base nos desvios identificados no FOR- 132
com as devidas criticidades e responsabilidades conforme direcionamento do FOR - SMA - 0180 - Matriz
de responsabilidade.

Obs.: Caso tenha algum assunto ndo previsto na matriz, a acdo podera ser direcionada para a area
responsavel.

6.1.8.1.2. Para cada acao com criticidade alta e que tem custo de execucao, nao previsto no orcamen-
to do ano vigente, a area responsavel solicitara aporte e caso necessario o apoio do SMA na defesa. Para
demais acoes ou as reprovadas no pedido de aporte, a area devera incluir no orcamento do ano seguinte.
A Criticidade serve como referéncia para a classificacao das acoes, porém esta pode ser agra- vada ou
atenuada de acordo com o tipo de cenario, podendo o SMA alterar a qualquer momento a criti- cidade.

6.1.8.2. Controle das acoes
6.1.8.2.1. O controle das agdes oriundas das Inspecoes NRs é feito pela Coordenacdo de Controle de
Seguranca (SMA), que insere semanalmente em uma base oficial as acoes tracadas nas inspecoes.

6.1.8.2.2. As areas tém um periodo de 15 (quinze) dias para enviarem a Coordenacdo de Controle e
Seguranca (SMA), através de e-mail, o prazo das acdes inseridas na semana. Caso contrario, a area de
SMA atribuira os prazos de acordo com a criticidade das acbes (alta = 45 dias; média = 60 dias; baixa =
75 dias).

6.1.8.2.3. Ao concluir uma acéo, as areas deverao enviar a Coordenacao de Controle e Seguranca
(SMA), através de email, as evidéncias de conclusao das acdes, tais como: fotos, atas ou qualquer outro
documento que seja pertinente; ou o “de acordo” do TST responsavel pela inspecao.

6.1.8.2.4. Definidos os prazos das acdes, 0os mesmos nao poderao ser alterados, com excecao dos casos
em que seja necessario realizar defesa de investimento para adequacao dos desvios - desde que sejam
evidenciados com o nimero do projeto ou apresentacao da defesa. A transferéncia de acao entre areas
somente podera ser realizada mediante o aceite da area receptora.

6.1.8.3. Reprogramacao de acoes
6.1.8.3.1. Para acdes que nao sofreram reprogramacdes e se encontram dentro dos prazos € necessario
o de acordo do Gerente da area solicitante.

6.1.8.3.2. Paraacoes ja reprogramadas 1x ou atrasadas, a area deve solicitar aprovacao do Gerente Geral
por e-mail. Apos aprovagao, para que seja reprogramado, enviar para ges- tdo.seguranca@mrs.com.br.
6.1.8.3.2.1 Para acgoes investimento informar o nimero do projeto ou apresentacao da defesa ou email
com evidéncia do corte do investimento com o GG da area em copia e enviar para @gestao de seguran-
ca e coordenador SMA local.

6.1.8.3.2.2. Em outros casos, solicitar a reprogramacao ao gerente geral da area por e-mail e do coor-
denador SMA local para analise dos riscos.

6.1.8.3.2.3. Para modificar ou cancelar uma acao enviar solicitacao para Coordenacao SMA local e en-
viar aprovacao para o email da gestao.seguranca@mrs.com.br.

6.1.8.3.2.4. Para modificar a responsabilidade da execucao da acao é necessario o envio de email para
o0 gestao de seguranca com o aceite da nova area receptora.
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6.2. Inspecoes gerenciais

6.2.1. Sugere-se que os prefeitos, coordenadores, gerentes e gerentes gerais, de posse do formulario de
inspecao FOR MSS-0059, via aplicativo (Google forms) ou formulario manual, deverao realizar as inspecoes
nos locais de sua responsabilidade.

Atencdo: No FOR-MSS-0059 - Inspecao gerencial, existem abas com formularios distintos para prefeitos,
coordenadores, gerentes e gerentes gerais.

6.2.2. Sugere-se que as inspecoes sejam distribuidas, preferencialmente, de forma homogénea durante
o ano como forma de manter vigilia constante sobre os riscos presentes nos locais de responsabilidade
dos gestores.

Responsavel Periodicidade

Coordenador Trimestral
Gerente Semestral

Gerente Geral Anual

6.2.3. As acoes serao lancadas automaticamente na base, via aplicativo (Google forms) e estarao dis-
poniveis no drive Q:. A conclusdo das acbes deve ser realizada pelos responsaveis diretos e evidencia - das
no driveQ:.

Obs.: Caso o formulario via aplicativo ndo esteja disponivel, a inspecao deve ser realizada pelo formu-
lario manual e as acdes deverao ser lancadas e controladas através do FOR-SMA-0230 - Book de ocor-
réncias, o qual devera estar disponivel nas areas.

6.2.4. Para cada desvio identificado nas inspecdes devera ser criada uma acao que possa atuar direta-
mente na causa raiz do problema, evitando que este desvio seja reincidente na area e, futuramente, se
torne um acidente pessoal e/ou ferroviario.

Obs.: Vale destacar a importancia dessas inspecoes e acompanhamento das acdes que visam garantir
condicdes seguras para o ambiente de trabalho das equipes.

6.3. Inspecoes de pré-uso

6.3.1. O colaborador, antes de executar a sua atividade, devera realizar a inspecdo de pré-uso no e-
quipamento a ser utilizado, por meio do FOR-MSS-0065 (Inspecdo de Pré-uso). O formulario devera ser
assinado individualmente por quem realizou a inspecao.

6.3.2. Ao serem detectados desvios no equipamento, o colaborador devera informar ao gestor da area.

6.3.3. Quando houver desvios que impossibilitem a utilizacao do equipamento, o mesmo deve ser blo-
gueado, devidamente sinalizado/identificado e comunicado ao gestor da area a interdicado do equipa-
mento para prevenir o uso do mesmo em condicdes abaixo do padrdo. Os itens criticos deverao estar
sinalizados no FOR-MSS-0065 (Inspecao de Pré-uso).

6.3.4. Para as coordenacbes de Material Rodante que possuem equipe de ferramental, esta devera
garantir a entrega das ferramentas manuais em condicées adequadas. Ja os colaboradores que possuem
caixa de ferramentas contendo manual deverao avaliar a situacdo de risco antes do uso, porém nao
precisam preencher o formulario de pré-uso para essas ferramentas.

6.3.5. Para as demais geréncias, todas as ferramentas deverao passar por pré-uso antes da utilizacdo das
mesmas.
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6.4. Inspecoes em maquinas, equipamentos e ferramentas manuais (Paradao de
Seguranca)

6.4.1. As inspecdes em todas as ferramentas manuais e equipamentos estacionarios serao trimestrais,
promovidas pelos responsaveis das areas com o apoio da equipe operacional (equipes que executam as
atividades).

CRONOGRAMA DE ADESIVOS DE COR

Adesivo da cor

Realizar paradao e trocar os adesivos Janeiro
Manter os adesivos Fevereiro
Manter os adesivos Marco
Realizar paradao e trocar os adesivos Abril
Manter os adesivos Maio Verde
Manter os adesivos Junho Verde
Realizar paradao e trocar os adesivos Julho Verde Amarelo
Manter os adesivos Agosto Amarelo
Manter os adesivos Setembro Amarelo
Realizar paradao e trocar os adesivos Outubro Amarelo
Manter os adesivos Novembro
Manter os adesivos Dezembro

Nota: A cor anterior sera aceita somente até o término da primeira quinzena, sendo obrigatoria a utili-
zacao da nova cor a partir do primeiro dia da segunda quinzena.

Descricdo PeEE sl Ferramenta /
¢ P Materiais

Designar o responsavel pela organizacao geral do paradao Gestor da area NA

Responsavel pelo
paradao

Area responsavel/

Programar as datas e locais onde ocorrerao os paradoes NA
Empresa Contratada

Garantir o planejamento do paradao nas empresas contratadas. Os
. locais e datas dos paraddes de Seguranca serao definidos através de

planejamento p . Gestor do Contrato NA
cronograma elaborado pela area seguindo as cores desatacadas por

més.
Area responsavel/ Fiiae

Realizar a compra da fita adesiva e/ou selo de identificacao. Empresa Contratada | adesivas/adesivos

Material de divulgacao | Montar material padrao para ser utilizado como abertura do paradao

S 2 ¢ . GPCS Material Padrao
inicial com topicos especificos.
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Iniciando o

paradao

Finalidade, conservacdo e manutencao em ferramentas, maquinas
e/ou equipa- mentos;

Incidentes e desvios de trabalho ocorridos com ferramentas,
maquinas e/ou equipa- mentos;

Orientacao sobre uso correto e postura adequada para realizacao
das atividades;

NUmeros de acidentes da MRS enfatizando aqueles que envolveram
ferramentas, maquinas e equipamentos, bem como as acdes para
evitar recorréncias;

Orientar/esclarecer os colaboradores sobre a importancia do Pré-
uso, conforme ferramenta de controle de riscos no processo.

Realizar DDS especial utilizando na abertura com o material recebi-
do do SMA e abordar temas relacionados conforme os riscos da area.

Area responsavel

FOR-SMA-0102 -
Ata de DDS

Realizando o
paradao

Inspecionar visualmente e avaliar tecnicamente as condicoes de
todas as ferramentas, maquinas, equipamentos e veiculos utiliza-
dos na area.

Os equipamentos deverao possuir os requisitos minimos de
seguranca, como: cabos e componentes adequados, dispositivo de
parada de emergéncia e plano de manutencéo.

Equipe Operacional
de realizacao

NA

Identificar as maquinas, ferramentas, veiculos e equipamentos que
atenderem os requisitos minimos para operacgao segura. Os demais
que nao estiverem de acordo deverao ser interditados para uso,
enviados para manutencao ou descartados.

Equipamentos e maquinas nao conformes deverao ter sua energia
desligada e imediatamente serem sinalizadas com fita zebrada e/ou
selo de grande porte “Reprovado, nao utilizar".

Equipe Operacional
de realizacao

Formularios de preé-
uso utilizados
diariamente pelas
equipes operacio- nais

Garantir a retirada imediata das ferramentas e bloqueio das
maquinas, veiculos e equipamentos que nao estiverem adequados
para o uso.

Responsavel
pelo
paradao

NA

Adesivacao de
ferramentas

ApoOs a inspecao e avaliacdo, devera ser realizada a fixacao de fitas
adesivas ou adesivos na cor correspondente ao trimestre nas ferra-
mentas, maquinas, veiculos e equipamentos. Como o manuseio das
ferramentas é constante, € comum que a fita venha soltar. Logo, é
aconselhavel que elas sejam também marcadas ou codificadas,
possibilitando um controle extra através de planilhas ou documentos
impressos.
Para cada item inspecionado deve ser aplicado um tipo de
identificacao:

Ferramentas manuais: Todas deverao ser adesivadas com a fita.

Nota: Em caso de conjunto de ferramentas pequenas, o adesivo
pode ser na caixa ou estojo.

Maquinas e Equipamentos: Deverao ser adesivadas em local visivel
que nao comprometa seu funcionamento, podendo ser utilizada a
fita ou adesivo, desde que seja com a cor do trimestre.

Os equipamentos calibraveis estao isentos da adesivacao, a sua
inspecao deve ser vinculada a etiqueta afixada ao equipamento, a
qual possui as informacoes referentes a respectiva calibracao.
Acessorios de Icamento nao precisam ser adesivados, o controle
deve ser conforme requisitos da NR11.

Equipe Operacional
de realizacao

Fitas adesivas da
cor do més/adesivos
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Devera ser preenchido o formulario final contendo a descricao e FOR-SMA-0142 -
quantidade de itens vernj1ca('105, es.pec1f1cando quais foram retirados Responsavel Classificagio de
Relatério final para manutencao, interditados e/ou descartados. do paradio ferramentas - Parado
O relatorio devera estar disponivel para consultas. de Seguranca
Inspecionar as ferramentas durante as auditorias de Observacao de .
tarefas e registrar no SGE conforme item especifico e aplicar feed- Audlto[es . L
. i Observacao de Checklist auditoria de
back no colaborador que por ventura estiver utilizando ferramenta ; -
. . tarefas observacao de tarefas
inadequada (sem selo ou avariada)
FOR-SMA-0150 - Check
list realizacao de para-
dao de seguranca
Avaliacéo pos Inspecionar as ferramentas por amostragem nos meses subsequentes | Técnicos de | N:\COMPARTILHADOS\Nov
paradao arealizacao dos paraddes e inputar no sistema as saidas. seguranca do a Estrutura\3 - Ger.
trabalho Seguranca do Traba-
lho\3.1 - Inspe- ¢ao dos
TST\Paradao de Seguran-
ca

NOTA 1 : E importante deixar claro para todos os usuarios que as ferramentas, maquinas, equipamentos
e veiculos, apos o paradao, ainda que seladas como ok, podem apresentar desgastes e/ou avarias devi-
do a utilizacao ao longo do trimestre. por isso, deverao ser feitas inspecoes de pré-uso e avaliacoes antes
de iniciar qualquer atividade. caso estejam inadequadas devera ser retirada a fita adesiva e en- viadas
para adequacao ou descarte.

E TERMINANTEMENTE PROIBIDO IMPROVISAR FERRAMENTAS OU EQUIPAMENTOS DEVIDO A REPROVACAO
NO PARADAO, O GESTOR/COORDENADOR DEVE GARANTIR A REPOSICAO IMEDIATA OU PARALIZAGCAO DAS
ATIVIDADES ATE A REPOSICAO OU ADEQUACAO.

Abaixo temos os modelos de identificacao que poderao ser utilizados no dia do paradao:fita colorida
adesiva, selo de identificacédo, selo de interdicdo para maquinas, equipamentos e veiculos e fita zebra-
da.

.

NOTA 2: As fitas adesivas deverao ter boa aderéncia tipo fita isolante, ndo podendo ser durex colo- rido
devido a sua baixa resisténcia. Poderao ainda ser confeccionados selos de identificacdo que podem ser
utilizados e/ou substituir a fita adesiva. Poderao ser feitos em 03 tamanhos de 05, 10 e 15 cm de dia-
metro para serem aplicados de acordo com o porte das maquinas e equipamentos conforme modelo
anexo.
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6.5. Inspecao em viagem de trem

6.5.1. Tem como objetivo avaliar as condicoes reais do trecho de circulagao tais como: lixo as margens
da Via, excesso de vegetacao ao longo do trecho, piso irregular, sucata e outros residuos jogados nas
margens da ferrovia, escadas de acesso a faixa de dominio, processos erosivos, canaleta de drenagem,
rampas e plataformas da estacdo/patio (dimensionamento, estrutura, guarda - corpo), placas de apro-
ximacao de PN, placas de sinalizacao de atividade de manutencao de via, utilizacao de EPIs das equi- pes
de campo, posicionamento do sinal, ponto de troca de maquinista, condi¢cdes de PN, existéncia de
contaminacao ao longo da ferrovia, visibilidade do vigia, fiacao esbarrando em vegetacao, balanco forte
da maquina, telhas em tUnel entre outros desvios que possam impactar na seguranca dos colabo - radores
MRS e contratadas.

6.5.2. Sugere-se que a inspecao em viagem de trem seja realizada mensalmente, em trechos distintos,
pela equipe do SMA assim como gestores/especialistas/inspetores da operacao de trens utilizando o FOR-
SMA -0211. Exceto as acdes oriundas do SMA, todos os desvios identificados deverao ser registradosatravés
de CRP para tratamento. No caso do SMA registrar na planilha de acoes de TST.

6.6. Inspecoes em sistemas especiais (equipamentos de deteccao e protecao em
geral)

6.6.1. O SMA devera inspecionar o Sistema de Protecao e Combate a Incéndio (SPCI) conforme direcio-
nado nas Especificacdes Técnicas disponiveis no webdesk para as localidades: Horto Florestal, Juiz de
Fora, Km460 (CL), Oficina de locomotivas em BP, Estaleiro de Soldas em BP, P1-07 (Jeceaba), oficina de
vagdes em BP, oficina de locomotivas em Raiz da Serra, Oficina de vagdes em Santos e oficina de loco -
motivas Piacaguera.

6.6.2. As manutencdes em extintores de nivel 1, 2 e 3 serao realizadas por empresas especializadas e

registradas no INMETRO. Em resumo funciona da seguinte forma:

e Manutencao nivel 1 - Inspecdo a cada 6 meses no local. Caso seja identificado algum problema
mais grave no extintor, o mesmo deve ser encaminhado para manutencao de nivel 2.

e Manutencao nivel 2 - a cada 12 meses (manutencao geral do extintor).
e Manutencao nivel 3 - a cada 5 anos (Teste hidrostatico e pintura do cilindro).

6.6.3. As inspecbes dos extintores deverao ser realizadas mensalmente pelo brigadistas das areas se-
guindo o FOR- SMA -0069 - Inspecdo em Extintores de Incéndio.

6.6.4. Em caso de desvios identificados nos extintores durante inspecao, o responsavel da area devera
encaminhar e-mail para o SMA local relatando o nimero do extintor, o desvio e a localidade para que o
mesmo seja recolhido pela empresa especializada.

Elaborado por: Renata Maia Aprovado por: Washington Noé
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6.7. Auditoria em ponto de troca

6.7.1. A inspecdo tem como objetivo avaliar as condi¢des dos locais destinados a troca de equipagem
tais como: lluminacdo, excesso de vegetacao, piso irregular, sucatas e outros residuos, escadas fixas de
acesso, processos erosivos, canaletas de drenagem, rampas e plataforma da estacao/patio, acessos.

6.7.2. Sugere-se que a inspecao seja realizada mensalmente, nos locais sinalizados pela operacao de
trens (pontos fixos), e auditados pela equipe do SMA assim como gestores/especialistas/inspetores da
operacao de trens utilizando o FOR-SMA -0221. Exceto as acdes oriundas do SMA, todos os desvios iden-
tificados deverao ser registrados através de CRP para tratamento. No caso do SMA registrar na planilha
de acdes de TST.

6.7.3. Sugere-se que todos os locais sejam inspecionados a cada 3 meses.

6.8. Inspecao em cabine de locomotivas

6.8.1. Essa inspecao tem por objetivo identificar as condicdes basicas de higiene e organizacdo na ca-
bine e banheiro de locomotivas.

6.8.2. Sugere-se que a inspecdo em cabine de locomotivas seja realizada mensalmente, sendo no mi-
nimo 4 inspecdes mensais em locomotivas de viagem, dedicadas ao lastro, a manobra, ao gusa, a auxi-
lio e em condicdes de pré limpeza e pds limpeza das maquinas.

6.8.3. Sugere-se que esse processo seja auditado pela equipe do SMA assim como gesto-
res/especialistas/inspetores da operacao de trens em posse do formulario FOR-SMA-0177. Exceto as acdes
oriundas do SMA, todos os desvios identificados deverao ser registrados através de CRP para tra - tamento. No
caso do SMA registrar na planilha de acdes de TST.

Estado Locais de limpeza Localidades
RJ Oficina de locomotivas BARRA DO PIRA[
RJ Patio SANTA ROSA
ARARA
RJ Patio BARBARA
BRISAMAR
ANDAIME
BARREIRO
MG Patio BOM JARDIM/DIAS TAVARES
JOAQUIM MURTINHO
KM 575-TOD
MG Patio P1-07
CAMPO GRANDE
SP Patio
MANOEL FEIO
PIACAGUERA
SP Patio )
JUNDIAI
Elaborado por: Renata Maia . Aprovado por: Washington Noé
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6.9. Inspecao em Trem de Produto Perigoso

6.9.1. Essa inspecao tem por objetivo identificar as condicbes basicas exigidas pela legislacdo nas
composicdes de produtos perigosos na MRS tais como: documentos obrigatérios, equipamentos de
seguranca do trem, condicdes das unidades e equipamentos de transporte, verificacao de equipagem e
Kit de emergéncia.

6.9.2. Sugere-se que a inspecao em Trem de Produto Perigoso seja realizada mensalmente pela equipe
do SMA utilizando o FOR-SMA -0080.

6.9.3. Para operacao de trens é obrigatorio a inspecdo prévia em todos os trens TFPP antes do inicio da
viagem, a cada troca de equipagem em patios homologados, em caso de anomalias utilizando o FOR- SMA
-0080.

6.9.4. Para os desvios **ITENS DE SEGURANCA OBRIGATORIOS PARA A CIRCULACAO, destacados no
formulario, deve ser providenciado a adequacao de imediato para continuacao do transporte e para os
demais itens deverao ser comunicados e tratados pela coordenacao junto as areas responsaveis.

6.9.5. Ainspecao realizada através do FOR-SMA -0080 deverao ser armazenados por 5 anos.
6.9.6. O FOR-SMA-0080 deve ser armazenado via arquivo eletroénico ou em copia fisica.

7. Treinamento

Nao se aplica.

8. Historico de Revisoes

Versao/Revisao Data Descricao

Revisao total da estrutura e contetido do documento.
Inclusao de inspecao gerencial, inspecao de limpeza de
cabine e auditoria em pontos de troca de equipagem e
04.00 24/11/2020 viagem de trens. Exclusao de inspecao de condicao
fisica unificado na inspecédo de NR.

Inclusao do item 6.9. Inspecao em Trem de Produto

05.00 24/03/2021 | Perigoso, incluindo o periodo de arquivamento e prazo de
retencao.
05.01 31/03/2021 Inclusdo do item 6.9.6. O FOR-SMA-0080 deve ser

armazenado via arquivo eletronico ou em copia fisica.

06.01 26/05/2021 Inclusao do item 6.1.6. Havendo necessidade a
equipe de SMA podera realizar uma inspecéo extra, a
fim de mitigar desvios e passivos, podendo utilizar FOR -
SMA - 0067 - INSPECAO DE CONDICAO FiSICA. Inclusdo do
FOR - SMA - 0067 - INSPECAO DE CONDICAO FiSICA.

07.00 20/07/2023 Alteracao da cor do 4° trimestre do paradao de seguranca
de preta para laranja.

Elaborado por: Renata Maia . Aprovado por: Washington Noé
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08.00 07/10/2024  |Alteracdo da cor do 4° trimestre do paradao de seguranca
de laranja para preta, pela dificuldade de encontrar.

9. Consideracoes de Meio Ambiente

Para a execucao de todas as atividades descritas neste procedimento deverao ser observadas as Legis-
lacoes Ambientais Vigentes inerentes aos processos aqui descritas, bem como a politica interna da MRS
Logistica, buscando a eliminacao e/ou minimizacdo dos impactos ambientais e a preservacao do Meio
ambiente através de acdes ambientalmente sustentaveis.

Elaborado por: Renata Maia Aprovado por: Washington Noé
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10. Consideracoes de Saude Ocupacional

Todos os processos ou atividades neste procedimento deverao ser realizados em conformidade com a
politica, objetivos e metas, com os requisitos legais aplicaveis e procedimentos, de modo a buscar a
melhoria do desempenho pessoal, a prevencao de acidentes e incidentes e a melhoria do desempenho
em relacao a Saude e Seguranca do Trabalho.

Todo colaborador deve ter conhecimento do PAE (PLANO DE ATENDIMENTO A EMERGENCIA) do seu local
de trabalho. As orientacdes dos membros da brigada de emergéncia, devem ser seguidas e a calma deve
ser mantida, a fim de se evitar possiveis agravamentos em tais situacoes.

Se nao estiver no seu local de trabalho procure conhecer as rotas de fuga seguras e lembre-se sempre
das praticas adequadas durante o abandono de area.

11. Anexos e documentos relacionados
» Anexo 1: FOR-SMA-0059 - Inspecao Gerencial

» Anexo 2: FOR-SMA-0065 - Inspecao de pré-uso

» Anexo 3: FOR- SMA-0068 - Inspecao em Sistemas Especiais

» Anexo 4: FOR- SMA-0069 - Inspecao em Extintores de Incéndio

» Anexo 5: FOR- SMA-0132 - Inspecao de Normas Regulamentadoras

» Anexo 6: FOR- SMA-0142 - Classificacao de Ferramentas - Paradao de Seguranca
» Anexo 7: FOR- SMA-0211 - Auditoria em Ponto de Troca

» Anexo 8: FOR- SMA-0221 - Inspecao em Viagens de Trens

> Anexo 9: FOR-SMA-0180 - Matriz de Responsabilidade de Ac¢des Inspecao

» Anexo 10: FOR-SMA-0177 - Inspecao de limpeza nas cabines de locomotivas

» Anexo 11: FOR-SMA-0230 - Book de ocorréncias

» Anexo 12:FOR-SMA-008- Inspecao de conformidade SMA - Transporte ferroviario de produto perigoso

» Anexo 13: FOR - SMA - 0067 - INSPECAO DE CONDICAO FISICA.
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